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Centri di fresatura: Tecnologia

CENTRI DI LOVORO

Il mandrino Hwacheon maostra prestazioni eccezionali
per qualita e lavorazione riducendo al minimo le
dilatazioni termiche grazie ad una tecnologia unica
nel suo genere di costruzione ed a un originale
sistema di lubrificazione.

Altro punto di forza e dato dai software progettati da
Hwacheon, grazie ai quali, si & in grado di garantire
maggiore sicurezza per 1’operatore ed una maggiore
efficienza nella programmazione e produttivita
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Software Macchina Mandrino ad alte prestazioni

Software Hwacheon disponibili Prestazioni ottimali per una maggiore qualita

La Hwacheon ha sviluppato software in grado di nella lavorazione

controllare diverse variabili in relazione alle
condizioni dell’ambiente di lavoro ed alle diverse
condizioni di lavorazione, in grado di offrire una
migliore qualita nella lavorazione per un risultato
ottimale.

Motore mandrino diretto in grado di sviluppare una
maggiore potenza e precisione per garantire maggiore
efficienza e qualita sul pezzzo lavorato



Centri di lavoro

Corse
(XIY/Z) [mm]

Rapidi
(XIYIZ) [m/min]

Peso ammesso
[kdl

Velocita
mandrino [rpm]

Potenza
mandrino [Kw]

Centri di lavoro verticali

VESTA 610D VESTA 660 VESTA 1000 VESTA 13008
VESTA-660 660/430/400 36/36/30 560 10,000 11/7.5(15/11
VESTA-610D 610/430/570 40/40/40 2ea-300 10,000 15/11]
VESTA-1000 1,000/550/500 36/36/30 700 10,000 15/11]
VESTA-850B 850/600/600 24/24/18 800 8,000(6,000) 18.5/15
VESTA-1050B 1,050/600/600 24/24/18 1,000 8,000(6,000) 18.5/15
VESTA-1300B 1,300/670/650 30/30/24 1,200 10/12/8/6(000) 18,5/11(11,25/15

r

SIRIUS SMART

SIRIUS UM

SIRIUS 5AX SIRIUS UX SIRIUS UL
SMART-UaX 1,300/750/420 20/20/20 400 12,000 18,5/11
SIRIUS-5AX 750/650/500/+30°~120°/360° 48/48/48 300 20.000/14.000/32.000 | 22/18,5/18,513
SIRIUS-UM 750/500/450 24124124 800 20,000(32,000) | 185/11,22/185(185/13)
sIRIUS-UL*Y 1,050/600/550 40/40/40 800 20,000 (14000/12000) 18.5/15
SIRIUS-UX 1,500/750/650 20/20/20 2,500 12,000(15000) 30/25

SIRIUS 7040 SIRIUS 650 SIRIUS 850 SIRIUS 1050
SIRIUS-7050 1,500/700/650 30/30/30 1,500 8,000 15/11
SIRIUS-650 1,300/650/650 15/15/12 1,500 5,000(8,000) 18.5/15
SIRIUS-7040 1,500/700/650 30/30/30 1,500 10,000 15/11
SIRIUS-850 2,000/850/750 16/16/16 4,000 8,000(12,000) 30/25
SIRIUS-1050 2,500/1,050/850 20/20/16 5,000 8,000(12,000) 30/25
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HIREX 4000 HIREX 6000
HIREX-4000/BT 40 4,000/520/570 36/36/30 4,300 kg 10,000 rpm 15/11 KW
HIREX-4000/BT 50 4,000/650/600 30/20/20 5000 kg 8,000 rpm 30/25 KW,
HirREX-6000/BT 40 6,000/620/570 20/30/30 7,300 kg 10,000 rpm 15/11 KW




Corse Rapidi Peso ammesso Velocita Potenza

Centri di lavoro (XIYIZ) [mm ] (XIY[Z) [m/min] [kal mandrino [rpm] mandrino [Kw]
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SIRIUS 1250 SIRIUS 1750 SIRIUS 2500
SIRIUS-1250 2,500/1,250/750 16/16/16 5,000 8,000(12,000) 30025
SIRIUS-1750 3,000/1,750/800 16/16/16 10,000 12,000(15,000) 30/25
SIRIUS-2500 3,100(4,000)/2,300/900 16(10)/16/16 10000 (15,000 8,000(12,000) 30/25

Centri di lavoro per lavorazione graffite

SIRIUS 2000 5AX HIM G1 HIM G2+
SIRIUS-2500/5AX 3,100(4,000)/2,300/1,000 16(10)/16/16 10,000(15,000) 15,000 18.5/11
HIM-G1 750/600/350 25/25/20 400 24,000 11.2
HIM-G2 1,200/800/500 25/25/20 800 20,000 21
Centrini di foratura Fresatrici a portale

HIT-0360D HIT-0400 HIT-M400 HIT-M500 HMP-3606
HIT-a360D 440/360/300 50/50/60 2ea-150 15,000 6.7/5.2
HIT-a400 520/400/300 60/60/60 200 15,000/12,000 6.7/5.2(7.5/5.5)
HIT-M400 520/400/300 | 60/60/60 200 20,000 5.7/4.8
HIT-M500 800/500/500 | 48/48/48 300 20,000 5.7/4.8
HMP-3606 6,650/4,700/800/1,500(W) 16/16/10/3 30,000 3,000 37/30

Centri di lavoroorizzontali

A-6 AF-16
A 600 600/600/800/360°(B) 60/60/60 600 16,000 22/18.5
H6 1,050/900/1,000/360°(B) 48/48/40 1,600 8,000 35/22(55/50)

AF-16 2,600/1,600/1,500/300(W) 16/16/16 15,000 6,000(8,000,12,000) 26/22(30/25)




Centri di tornitura

@/lung. Tornibile

[mm]

Passaggio Barra

@ [mm]

Rapidi
XIZ[m/min]

Corse
X/Z[mm]

Potenza

mandrino [Kw]

Tomi orizzontali

CUTEX-160 Hi-TECH 200 Hi-TECH 350 Hi-TECH 450
CUTEX-160A/B @300/300(284) @56/062) 36/36 170/334 11/7.5
Hi-TECH 200A (L) 350/401,5(631,5) @75 30/30 195/430(660) 15/11
Hi-TECH 200B/C (L) @350/385(615) @75/90 30/30 195/430(660) 15/11
Hi-TECH 350A(L) @420/673/(1.273) @75(Sub.262) 20/24/Y10/B 16| 280/790(1.390)Y:120/B:726(1.326) 18,5/15
Hi-TECH 350B(L) @420/661/(1.261) @90(Sub.262) 20/24/Y10/B16| 280/790(1.390)Y:120/B:714(1.314) 18,5/15
Hi-TECH 450A(L) @420/760(1.360) @90(Sub.262) 20/24/Y 10/B16| 280/790(1.390)Y:120/B:714(1.290) 22/18,5
Hi-TECH 450B(L) @420/737(1.337) @105(Sub.62) 20/24/Y 10/B16| 280/790(1.390)Y:120/B:714(1.270) 22/18,5
Hi-TECH 450C(L) @500/673(1.273) @132 20/24/Y 10, 280/790(1.390)Y:120 22/18,5

Hi-TECH 550 Hi-TECH 700 Hi-TECH 850
Hi-TECH 550A/B(L)[XL] 2590(2.033)[3.133] 2132 20/24/20/200  345/1.150(2.150)[3.250] 30/22
Hi-TECH 700 2680/1960 @132 18/18 385/2.070 37/30
Hi-TECH 850(L)[XL] ©#920(x385)/2.500/3500[5,100] @185 10/12(10)[9]/Y10| 485/2,650(3,650)[5,250]Y:220) 45/37

Serie Big Bore (passaggio barra maggiorati)

Tomio bimandrino frontale

|
Hi-TECH 550BB'/700BB" Hi-TECH 850BB" Trcio

Hi-TECH 550BB(L)[XL] ©420/840(1,840)[2,940] @195 20/24/20/200  345/1.150(2.150)[3.250] 37/30
Hi-TECH 700BB @680/1,720 @185 18/18 360/2.050 45/37
Hi-TECH 700BB" 2680/1,632 @300 18/18 360/2.050 45/37
Hi-TECH 850BB(L)[XL] @920(x385)/2.321/3,321[4,921] @300 10/12(10)[9]/Y10| 485/2,650(3,650)[5,250]Y:220) 45/37
Hi-TECH 850BB"(L)[XL]@920(x385)/2.185/3,185[4,785] @375 10/12(10)[9]/Y10| 485/2,650(3,650)[5,250]Y:220 45/37
TTC 10 @400/230 @77 30/30 215/330 18,5/15
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Hwacheon propone una vasta scelta di prodotti per la tornitura & fresatura capace di soddidfare
ogni esigenza di lavorazione, assicurando qualita e competitita




Centri di tornitura

@/lung. Tornibile
[mm]

Passaggio Barra

@ [mm]

Rapidi
XIZ[m/min]

Corse
X/Z[mm]

mandrino [Kw]

Potenza

Tomi multi funzione

g
CUTEX 240 T2 Series Hot 2000/3000 {32500
CUTEX-240A/BIC @380/A:680,B:671,5,C:664 |375(Sub:55)C:90 36/36/B:30 215/700 18,5/15
T2(X1/X2/Z11Z21Y[B) B460/F.390)/444(F.437) @76 30/30/30/30/15/30|  245/210/520/520/100/550 15/11
HOT 2000 2280/400 @100 30/30/Y:8 168/440/Y:20 7.0
HOT 3000 #330/600 @120 15/18/6 250/600/20 7.3
13 2500(X1/X2/Z1IZ2/IYIA)  ©@660/8450/1,658/1,575 @91 40/30/40/30/40/30[755/240/1,680/1,595/+125/1,620 22/15
: . : @/lung. Tornibile Giri mandrino Numero utensili Corse Potenza
Torni verticali (] G [ea] X/z[mm]  mandrino [Kw]

VT 450 VT /550 VT 650/900/1050 HVT 2025
VT 450[550] 2460/460[650/700] 2,500[1,500] 8(MC:10)[12] 260/480[350/790] 22/18,5
VT 650 2800/750 1,500 12 430/790 22/18,5
VT 950 2950/850 1,125 12 505/850 30/22
VT 1150° ©1,150(MC:@1,320)/950 630 12/MC:24 610/950 55/45
HVT 2500(T/M) 2,500/1,100(2,100) 1~240 14 -315~+1,435/1,000 74/58
HVT 3040(T/M) 4,000/1,100(2,500) 1~100 12 -200~+3,800/1,500 114/71
: : Volteggio sul carro @ Tornitura Giri mandrino Distanza tra Potenza
Torni Semi CNC T T [rpm] le punte [mm] mandrino [Kw]

o
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MEGA130 MEGA130T MEHAII 160
MEGA 100 @1,000 @720 40~750 3,000~6,000 23/18,5
MEGA 130 1,300 @930 40~630 3,000~10,000 55,5/37
MEGA130T @1,320 @910 4~400) 23/18,5
MEGAII 160 21,650 @1,250 1~135 6.000~17,000 77/51




Centro di tornitura : Technology

CENTRI DI TORNITURA

Strutture a guide piane integrate di notevoli dimensioni per garantire rigidita e precisione
anche durante lavorazioni gravose, grazie poi all’utilizzo del cambio gamma ( standard
dal mod. Hi-TECH 450 ) sono consentite lavorazioni gravose in gamma 1 a bassi numero
di giri con elevata coppia torcente, e con gamma 2 sono possibili quelle lavorazioni dove
si rende necessario "utilizzo di un numero di giri piu elevato.

Mandrino con sistema trasmissione Opreazioni multiple con asse Y
ad Ing raggl Ottimizza la tua produttivita aggiungendo I’assse Y.
Questa opzione ¢ ideale se si vogliono completare
processi di lavorazione complessi come tornitura e
fresatura utilizzando una unica presa. Grazie all’asse
Y ridurrai i tempi di produzione, eliminado i tempi di
riposizionamento pezzo facendo cosi aumentare la
competitivita.

Il sistema scatola combio a 4 velocita garantisce un alto
valore di coppia alle basse velocitd garantendo alte
prestazioni,la stessa viene raffreddata dall’esclusivo
sistema Qil-Jet cooling system, controllando la
temperatura dell’olio in circolazione per garantire
maggiore precisione e mino dilatazione termica
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HEAD OFFICE

HWACHEON MACHINE TOOL CO., LTD

976-1, JANGDEOK-DONG GWANGSAN-GU, GWANGJU, KOREA
TEL: +82-62-951-5111  FAX: +82-62-951-0086

SEOUL OFFICE
1022-7, BANGBAE-DONG, SECHO, SEOUL, KOREA
TEL: +82-2-523-7766 FAX: +82-2-523-2867

USA

HWACHEON MACHINERY AMERICA, INC.

555 BOND STREET, LINCOLNSHIRE, ILLINOIS, 60069, USA
TEL: +1-847-573-0100  FAX: +1-847-573-9900

SINGAPORE

HWACHEON ASIA PACIFICPTE. LTD.
21 BUKIT BATOK CRESCENT, #08-79 WCEGA TOWER SINGAPORE 658065

TEL: +65-6515-4357 FAX: +65-6515-4358

GERMANY

HWACHEON MACHINERY EUROPE GMBH
JOSEF-BAUMANN STR. 25, 44805 BOCHUM, GERMANY
TEL: +49-2349-128160 FAX: +49-2349-1281660

ITALY

RESPONSABILE AREA

MANIVAL SRL

VIA EUSTACHI,2 20129 MILANO
TEL. +39 346 5030424 www.manival.it


http://www.hwacheon.com/
http://www.manival.it/

